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F e e l  f r e e  t o  i m a g i n e .  We make it happen.

SFR EVO3

旋转式吹瓶机
SFR EVO3

旋转式吹瓶机
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包装解决方案
独特专长
您可从西帕公司获得您所需的各种专业知
识。西帕公司凭借其在硬包装研发和设计
领域的丰富经验和创新精神，已成为国内
外市场广泛认可的合作伙伴。西帕公司的
产品范围广泛，其中包括瓶坯生产设备以
及一步法注射-拉吹-成型系统，使得西帕成
为全球唯一一家能够提供全面广泛的包含
以下所有要素的产品组合的供应商：注塑
专长；吹瓶专长和广泛的制造能力。
该公司能够保证整套包装方案的功能性和
优化特性：瓶坯生产、吹瓶、封盖、贴标、
包装和码垛。

西帕公司多年来在轻量瓶研发领域投入了
大量的时间和精力。并已在瓶身、瓶底以
及瓶口领域取得了重要成果。利用西帕创
新的注塑模具技术，客户将能够充分利用

西帕公司本着精益求精的宗旨，力求不断提高其产品性能和效率，以为客户节约成本并带
来高附加值。西帕公司对其 SFR 系列旋转式吹瓶系统不断进行改进，以提高产量、降低总
拥有成本、提高设备灵活性和效率。最终获得了运行速度更快、功能更全面、更高效、运
行成本更低的 SFR EVO3。

瓶坯/成品瓶和瓶口轻量化研究领域的最新
成果，应将其应用于未来研发。

高生产率 
西帕旋转式吹塑机经过精心设计，在确保
高生产率的同时，在工艺方面也具有高度
灵活性。
凭借西帕旋转式吹塑机，用户能够以 2250 
瓶/小时/腔的速度生产标准容器，以1800 
瓶/小时/腔的速度生产复杂的定制化热灌装
容器或使用拉伸比高达15以上的瓶坯吹制
极轻的容器
凭借西帕旋转式 SFR 设备设计独特、具有
最佳性能的加热炉通风系统和简单缓慢的
瓶坯转移系统，即使在如此高的生产速率
下， 也可确保轻量易受损瓶口的操作轻松
自如的完成。
其潜在应用领域非常广泛，包括矿泉水、

碳酸饮料、牛奶和乳制品、食用油、等渗
功能饮料、啤酒和酒精饮料。

SFR EVO3 将SFR 系列旋转式
吹瓶设备带入新的水平

类型
• 标准规格和非标准规格定制
• 轻量化
• 进行热灌和巴氏杀菌的 热灌装容器
• 超洁净系列

• 遮光瓶
• 阻气瓶
• 防潮瓶
• 味道阻隔瓶 
• 活性包装

容器

材料：
PET、OPP、PLA、多层材料

应用
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产品范围

目前共有七种型号可供选择：
SFR 6 EVO3、SFR 8 EVO3、SFR 10 EVO3、
SFR 12 EVO3、SFR 16 EVO3、SFR 20 EVO3

 和 SFR 24 EVO3。
字母缩写词后面的数字代表吹瓶模腔的数
量。西帕技术部和销售部提供与具体应用相
关的数据。

对于新系列设备 SFR EVO3，西帕公司主要在降低客户成本和提高客户投资附加值这两方
面投入精力进行改进

瓶口尺寸
直径：最大43 毫米
高度：最高25毫米

* 产出率仅供参考，与任何特定应用相关的数据有
待技术部进一步确认。

创新解决方案和重大改进

1 	瓶坯加载
		  星轮式瓶坯进料系统：
	 •	 气动闸门将瓶坯传送到星轮上
	 •	 通过凸轮履带驱动夹取钳将瓶坯加载到芯轴上
		  （反之则不可行）。
	 •	 无链条轴向运动。
	 •	 	自动排掉未装载好的瓶坯。
	 •	 星轮更换速度快。

 

2 	瓶坯移动
		  简单输送链：
	 •	 简单输送链由特殊的塑料材料制成（西帕专利）。
	 •	 输送链无需绕其芯轴旋转，也无需移上和移下取坯。
	 •	 干运转（无需润滑）。
	 •	 间距为45 毫米：加热效率更高，时间更短，能
		  够吹制瓶口直径达 43 毫米的瓶坯。
	 •	 移动不同的瓶坯时，主轴转换快速，无需工具辅助。
	 •	 能够改变链条节距，以吹制瓶口直径达 43 毫米
		  的瓶坯。
	 •	 维护成本非常低。

3 	加热处理
		  模块化加热炉：
	 •	 创新的通风系统，可通过辐射灯管最大限度提
		  高传热性能（最大程度减少对流）
	 •	 加热炉内的瓶口通风装置可有效冷却轻量瓶口
	 •	 8 根辐射灯管（第一根为3 kW，其余为2 kW）
		  可全部安装成 3 kW 的辐射灯管，且对于较长
		  的瓶坯还可再增加一根灯管。
	 •	 热惯量低：加热过程一致，冷启动迅速。
	 •	 层流式通风：具有更好的工艺稳定性
		  （西帕专利）。
	 •	 加热炉温度低：能耗低。

5 	拉伸吹瓶
		  鳄鱼嘴式” 模具开/合装置：
	 •	 两个模具之间的间距减小：与同类设备相比，
		  吹轮可节省20% 至 30%的空间
	 •	 直径变小。
	 •	 惯性载荷和圆周速度变小
	 •	 传送轮结构简化，半径和圆周速度变小
	 •	 更易维护——关键部件易触及
	 •	 壳模可进行可逆改造，以适用于主要竞争对手
		  的模具
	 •	 模具更换快速。 

6 	出瓶
		  通过传送轮和同步夹取钳将瓶子送到输出
		  轨道。
	 •	 出瓶系统采用伺服驱动装置
	 •	 通过带式输送机或气动输送机将瓶子输送至灌
		  装线。
	 •	 如与 Sincro Bloc 一体机连接，可对瓶底进行冷却。

4 	瓶坯和成品瓶转移
		  瓶坯和成品瓶转移系统只能在一个方向上
		  移动（切向运动）：
	 •	 简单的转移运动。
	 •	 仅需一个凸轮。
	 •	 直径较小。
	 •	 瓶坯及成品瓶的离心力非常低。
	 •	 瓶坯和成品瓶的转移仅需很小的夹持力。
	 •	 调节轻松方便。
	 •	 除去了速度限制因素。

主要成果：

•	 生产速率提高，目前为 2250 瓶/小时/腔：
	 比之前型号增加了12%
•	 空气消耗总量减少：以之前型号减少了25%
•	 能源消耗总量减少：以之前型号减少了30%
•	 灵活性提高：换模和设置操作更迅速

工艺步骤：主要特性与优势

	 SFR 24 EVO3	 24	 3	 50,400
	 SFR 20 EVO3	 20	 3	 44,000
	 SFR 16 EVO3	 16	 3	 36,000
	 SFR 12 EVO3	 12	 3	 27,000
	 SFR 10 EVO3	 10	 3	 22,500
	 SFR 8 EVO3	 8	 3	 18,000
	 SFR 6 EVO3	 6	 3	 13,500

型号 吹瓶模腔数 最大尺寸 产出率（瓶/小时）
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SFR EVO3 经过一系列改进，可提高产出率、减少空气和能源消耗、降低总拥有成本并提
高工艺灵活性。

各种消耗量降低
新的吹瓶阀块结构比以前更紧凑，可减少
35%的死腔残余气体。客户可选择利用机械
补偿功能：传统的气动补偿装置的总行程全
部由高压吹瓶空气推动，而对于新的机械补
偿系统，高压吹瓶空气仅用于最后的几分之
一毫米的距离。从而可显著减少空气消耗
量，特别是小瓶生产过程。
SFR EVO3 上配备的环保加热炉可极大地节约
能源。事实上，与前几代的加热炉相比，这
款加热炉采用新型辐射灯和可保持工艺条件
稳定的特殊材料和反射器涂层，最高可降低 
40% 的能耗量 

维护成本降低
简化的设计结构和运动学模型以及荣获专利
的各种技术创新（加热炉通风系统、加热
炉链条、开模装置）是降低长期维护成本
的关键。
尤其是：
-	 低加热炉温度和创新的通风系统可降低辐
	 射灯、反射镜和芯轴变化的频率；
-	 由高科技聚合物制成的轻型链条不会出现
	 链条伸长、严重损坏和撕裂等常见问题；
-	 星形轮直径和圆周速度减小，因而无需对
	 其进行对齐和加垫补偿操作（无需对西帕
	 吹塑机进行垫补）
-	 “鳄鱼嘴”式模具开/合装置和荣获专利
	 的补偿系统无需使用减震器。

速度更快。最快的生产速率
西帕旋转式吹塑机早在 1998 年已开始构思
和设计，这些年来，已广泛受益于各种材料
和组件优化方案以及西帕在瓶坯-成品瓶设
计和吹塑工艺设置方面积累的丰富经验。设
备可靠性不断优化的同时，生产速度也达到
市面上同类设备的最高水平。
凭借夹取装置和凸轮的新型设计结构，SFR 
EVO3 的每腔最高产率可达 2250 瓶/小时，竞
争优势处于行业前列。
吹瓶回路配置、吹瓶阀和最新的电子控制系
统可确保在如此高的生产率下一致可靠地控
制吹塑工艺。

性能和运行成本极具竞争力



灵活性强、效率高

	 换模
•	 新型挡料板可使模具在模具底座上旋转。
•	 简便的模具锁定系统，可快速更换模具（仅需松开一面）

SFR EVO3 吹塑机拥有最广泛的工艺可调整范围和快速的模具更换解决方案，因而凭借此
高度灵活性广受赞誉。

效率提高
SFR EVO3 拥有一套快速、易于使用的新标准
模具更换系统。西帕公司目前正在完善的一
个新的可选功能可使模具更换过程更高效。

换模
可快速更换的壳模与所有传统的壳型模具很
相似，可互换使用，因此吹塑模具更换操作
在业内众所周知。然而，西帕公司的模具开/
合系统可同时处理多个加工台（一台20腔 SFR 
20 吹塑机可同时更换 3 套模具），因此，如
果有较多的操作员可进行此操作，还能够再
显著降低换模时间。
由于西帕加热炉的优异特性，每次换模时的
工艺调节和瓶质量控制可快速完成。

冷灌装瓶和热灌装瓶
效率的提高也已内化在模具内。SFR EVO3 很
容易从冷灌装产品生产过程转换到热灌装容
器生产过程，因为，热灌装产品吹制回路仍
在模具底座中，而冷灌装容器吹制回路现已
内置于型腔中。因此，只需轻松更换型腔，便
可从一种类型容器的生产过程转换到另一种
容器的生产过程，而模具底座仍留在原地。

灵活性增强
SFR EVO3吹瓶机拉伸杆使用电力驱动。 与气
动驱动相比，该系统在工艺微调方面具有更
大的灵活性。可通过机器控制系统（人机接
口）轻松灵活地控制拉伸杆的拉伸时间、速
度、加速度和距离。电力驱动装置也是供西
帕的集成了吹瓶和灌装系统的Sincro-Bloc 一
体机将吹瓶操作与不同灌装速度相匹配的完
美选择。
有了电力驱动装置，则意味着无需配备拉伸
杆减速器和拉伸凸轮，有助于缩短产品更换
时间。SFR EVO3 上的电动拉伸系统还拥有一
个可用于确定瓶坯/成品瓶尺寸的“智能”自
学习程序。

底模更换简便快速，无需工具
辅助。



性能可靠、操作方便

SFR EVO3  旋转式拉吹成型设备性能可靠，便于使用和维护，可确保具有最广泛的工艺可
调整范围和优良的产品质量。

工艺灵活性

西帕 SFR 旋转式吹塑机备受操作员赞誉的最
佳特性是工艺操作方面的灵活性和广泛的工
艺调整范围。加热炉的结构配置可确保在轻
松控制环境温度和湿度的同时，简单快速地
从当前工艺转换到适用于大量不同尺寸甚至
不同树脂的瓶坯加工工艺。

结构紧凑、清洁无污染

荣获专利的加热炉通风系统可允许执行以
下操作：
-	轻松安装一个加热炉空气过滤罩，可有效

确保机器和加热炉内无灰尘污染。此空气
过滤罩结合无需润滑的加热炉链条，可使
西帕加热炉成为同类产品中唯一一种能够
最大程度防止瓶坯受污染的清洁加热炉。

-	电气柜被置于加热炉下方（最佳空间利用率）
-	加热炉被放置在 2 米高的地方，因而操作

人员可在加热炉底下随意走动，轻松到达
机器的四周

-	利用此开模装置，SFR 吹塑机可配备直径较
小的星形轮，从而使该系列吹塑机成为市
面上结构最为紧凑的机型。

维护

操作员进行的日常维护活动仅限于检查吹瓶
回路和阀门以及吹瓶空气质量和过滤系统。
须定期对所有静态位置传感器进行细致检
查。这些传感器的清洁度和位置对于确保
以如此高速率运行的机器的平稳运转至关
重要。
至于预防性维护，西帕服务组织也提供了良
好的实施条件。定期进行适当的预防性维护
事实上是确保机器具有高利用率、最大程度
减少停机时间的唯一途径。

优质容器

今天，降低生产成本的需要对生产工艺提出
了巨大的挑战：在保持最高生产速率的同时，
使容器具有最优的质量和尽可能轻的重量。
实践证明，SFR 系列设备在以上各方面均表现
十分出色。配置有高效通风系统的加热炉可
加热任意设计形状的瓶坯，从多层材料瓶坯
到热灌装高特性粘度(IV) 树脂瓶坯，从拉伸
比非常高的容器（总拉伸比高达15、16）到无
轴向拉伸比的特殊容器。且加热炉无需达到
传统吹塑机所需的高温状态。这对于扩大工
艺可调整范围以及生产更轻更薄的瓶口是一
项巨大的优势。凭借荣获专利的“鳄鱼”式开
模装置，吹塑机和星形传送轮的半径可远小
于传统吹塑机的半径，圆周速率最高可降低 
45%。这对于高速移动瓶坯，特别是薄瓶口瓶
坯而言，也是一项极大的优势。


